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m Frézy kopirovaci | kratké, dvouzubé

Ball nose end mills | short, 2 - fluted
Radiusfraser | Kurz, zweischneider

Dpesbl KONMpytoLe | KOPOTKKE, ABY3ybble

m ) (DIN | g | (=250 [V (2
18358
o) 1889 éﬁ 12| Y
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| D | D
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h?O hdé I I2 R z 510417
4 6 51 7 2 2 .040
5 6 52 8 2,5 2 .050
6 6 52 8 3 2 .060
7 10 60 10 3,5 2 .070
8 10 61 11 4 2 .080
9 10 61 11 4,5 2 .090

10 10 63 13 5 2 .100

12 12 73 16 6 2 120

14 12 73 16 7 2 .140

16 16 79 19 8 2 160

18 16 79 19 9 2 .180

20 20 88 22 10 2 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve Z6 o8 @10 212 @16 @18 @20
P1 <600 N/mm? 0,5xD 1xD 114 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
P2 <850 N/mm? 0,5xD 1xD 99 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
P4 <900 N/mm? 0,5xD 1xD 77 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
KA  <240HB 0,5xD 1xD 89 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
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Frézy kopirovaci | dvouzubé m

Ball nose end mills | short, 2 - fluted
Radiusfraser | Kurz, zweischneider

Dpesbl KONMpytoLe | KOPOTKKE, ABY3ybble

) DIN | v | [()=25°] "HSS
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D d Iq 11 I2 12

h10 h6 R z 510418 511418
2 6 48 54 4 7 1 2 .020 .020
3 6 49 56 5 8 1,5 2 .030 .030
4 6 51 63 7 11 2 2 .040 .040
4,5 6 51 7 2,25 2 .045
5 6 52 68 8 13 2,5 2 .050 .050
6 6 52 68 8 13 3 2 .060 .060
7 10 60 80 10 16 3,5 2 .070 .070
8 10 61 88 11 19 4 2 .080 .080
9 10 61 88 11 19 4,5 2 .090 .090
10 10 63 95 13 22 5 2 .100 .100
11 12 70 102 13 22 55 2 110 110
12 12 73 110 16 26 6 2 120 120
13 12 73 110 16 26 6,5 2 130 130
14 12 73 110 16 26 7 2 140 140
15 12 73 110 16 26 7,5 2 150 150
16 16 79 123 19 32 8 2 160 160
18 16 79 123 19 32 9 2 180 180
20 20 88 141 22 38 10 2 .200 .200
22 20 88 141 22 38 11 2 .220 .220
24 25 102 166 26 45 12 2 .240 .240
25 25 102 166 26 45 12,5 2 .250 .250
28 25 102 166 26 45 14 2 .280 .280
30 25 102 166 26 45 15 2 .300 .300
32 32 112 186 32 53 16 2 .320 .320
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
WtciE Ap Ae Ve 23 26 o8 @10 @12 @16 218
P.1 < 600 N/mm? 0,5xD 1xD 45 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P2 <850 N/mm? 0,5xD 1xD 39 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
B3 < 1100 N/mm? 0,5xD 1xD 24 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P4 <900 N/mm? 0,5xD 1xD 30 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P5 <1100 N/mm? 0,5xD 1xD 24 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P.6 > 1100 N/mm? 0,5xD 1xD 20 0,0154 0,0203 0,0252 0,0308 0,0406 0,0455 0,051
M.2  750- 850 N/mm? 0,5xD 1xD 15 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
K.2 >240HB 0,5xD 1xD 25 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
S < 1500 N/mm? 0,5xD 1xD 1 0,0154 0,0203 0,0252 0,0308 0,0406 0,0455 0,051
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m Frézy kopirovaci | s pulkruhovymi brity

Ball nose end mills
Radiusfraser | mit runder Stirn

Dpesbl KoNMpytoLWe | € MOAYKPYTAbIMU FOAOBKaMM
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k?z hdé ~NZ 530718 531718
4 6 55 63 11 19 2 150 4 .040 .040
5 6 57 68 13 24 25 15° 4 .050 .050
6 6 57 68 13 24 3 25° 4 .060 .060
8 10 69 88 19 38 4 25° 4 .080 .080

10 10 72 95 22 45 5 35° 4 .100 .100

12 12 83 110 26 53 6 35° 4 120 120

16 16 92 123 32 63 8 35 4 160 160

20 20 104 141 38 75 10 35° 4 .200 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 o8 @10 12 216 18 @20
P1 <600 N/mm? 0,5xD 1xD 45 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P2 <850 N/mm? 0,5xD 1D 39 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P3 <1100 N/mm? 0,5xD 1xD 24 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P4 <900 N/mm? 0,5xD 1xD 30 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P5 <1100 N/mm? 0,5xD 1xD 24 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
P6  >1100 N/mm? 0,5xD 1xD 20 00154 00203 00252 00308 00406 00455  0,0511
M.2 750 -850 N/mm? 0,5xD 1xD 15 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
KA <240HB 0,5xD 1xD 35 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
K2 >240HB 0,5xD 1xD 25 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
S <1500 N/mm? 0,5xD 1xD 12 00154 00203 00252 00308 00406 00455 0,051
N.4 <800 N/mm? 0,5xD 1xD 80-120 0,022 0,029 0,036 0,044 0,058 0,065 0,073
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Frézy kopirovaci | kuzelové, 4zubé m

Die sinking cutters | tapered, 4 - fluted
Gesenkfraser | konisch, vierschneider

Dpesbl KONMpytoLWE | KOHUYECKKE, HeTbipex3ybble
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is 14 - hé I I2 o] z 580718
5 57 10 73 20 1° 4 .0105
8 9,1 12 95 32 1° 4 .0108
12 13,7 16 118 50 1° 4 0112
20 22,8 20 155 80 1° 4 .0120
5 6,4 10 74 20 2° 4 .0205
8 10,2 12 95 32 2° 4 .0208
12 15,5 16 118 50 2° 4 .0212
20 25,6 25 160 80 2° 4 .0220
5 7,1 10 74 20 3° 4 .0305
8 11,4 12 95 32 3° 4 .0308
12 17,2 20 120 50 3° 4 .0312
20 28,4 25 160 80 3° 4 .0320
5 8,5 10 74 20 5° 4 .0505
8 13,6 16 98 32 5° 4 .0508
12 20,7 20 120 50 5° 4 .0512
20 34 32 165 80 5° 4 .0520
5 9,9 12 80 20 7° 4 .0705
8 15,9 16 98 32 7° 4 .0708
12 24,3 25 130 50 7° 4 .0712
20 39,6 32 165 80 7° 4 .0720
5 12,1 12 80 20 10° 4 .1005
8 19,3 20 100 32 10° 4 .1008
12 29,6 25 130 50 10° 4 1012
20 48,2 32 165 80 10° 4 .1020
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve o8 @10 @12 3 20
P.1 < 600 N/mm? 0,5xI 0,5xD 45 0,029 0,036 0,044 0,073
P2 <850 N/mm? 0,5x 0,5xD 39 0,029 0,036 0,044 0,073
P3 <1100 N/mm? 0,5x 0,5xD 24 0,029 0,036 0,044 0,073
P4 <900 N/mm? 0,5xI 0,5xD 30 0,029 0,036 0,044 0,073
P5 <1100 N/mm? 0,5xI 0,5xD 24 0,029 0,036 0,044 0,073
P.6 > 1100 N/mm? 0,5xI 0,5xD 20 0,0203 0,0252 0,0308 0,0511
K1  <240HB 0,5x! 0,5xD 35 0,029 0,036 0,044 0,073
K2 >240HB 0,5xI 0,5xD 25 0,029 0,036 0,044 0,073
N.4 <800 N/mm? 0,5xI 0,5xD 80-120 0,029 0,036 0,044 0,073
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m Frézy kopirovaci | kratké, 2zubé

Die sinking cutters | short, 2-fluted
Radiusfraser | kurz, Zweischneider
QOpesbl KONVpyloLWWEe | KOPOTKUE, ABY3y6bie

1835 | 15 DN | [ typ | a=30°| [ B | (OO N
18357 | 1835B
) =) 627K | N || y=12° e‘i 6 ALTIN &)
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k?Z hdé I I2 R z $510602 $510612
3 6 50 4 1,5 2 .030 .030
4 6 54 5 2 2 .040 .040
5 6 54 6 2,5 2 .050 .050
6 6 54 7 3 2 .060 .060
8 8 58 9 4 2 .080 .080

10 10 66 11 5 2 .100 .100

12 12 73 12 6 2 .120 120

14 14 75 14 7 2 .140 140

16 16 82 16 8 2 .160 160

18 18 84 18 9 2 .180 .180

20 20 92 20 10 2 .200 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 o8 @10 12 216 18 220
P1 <600 N/mm? 0,025  0,05xD 250 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
P3 <1100 N/mm? 0,025xD  0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
P5 <1100 N/mm? 0,025xD  0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
M. <750 N/mm2 025D  0,05xD 130 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
M.2 750 -850 N/mm? 0,025xD  0,05xD 110 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
KA <240 HB 0,025xD  0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
K2 >240HB 0,025  0,05xD 140 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
N Si<6% 0,025xD  0,05xD 350 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
N.4 <850 N/mm? 0,025xD  0,05xD 450 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
HA  <54HRC 0,025xD  0,05xD 80 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
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Frézy kopirovaci | dlouhé, 2zubé m

Die sinking cutters | long, 2-fluted
Radiusfraser | lang, Zweischneider
DOpesbl KOoMMpytoLwre | AAMHHbIE, ABY3YOble

18350 18 DN | [ typ | a=30°| [ B | (OO N
1835A | 1835B
) =) | 65271 N ¥=12° e" 0 U K30
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k?Z hdé I I2 R z $511602 S511612
3 6 57 7 1,5 2 .030 .030
4 6 57 8 2 2 .040 .040
5 6 57 10 2,5 2 .050 .050
6 6 57 10 3 2 .060 .060
8 8 63 16 4 2 .080 .080

10 10 72 19 5 2 .100 .100

12 12 83 22 6 2 120 120

14 14 83 22 7 2 .140 .140

16 16 92 26 8 2 160 .160

18 18 92 26 9 2 .180 .180

20 20 104 32 10 2 .200 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 23 26 o8 @10 12 216 18 220
P1 <600 N/mm? 0,025  0,05xD 260 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
P3 <1100 N/mm? 0,250  0,05xD 180 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
P5 <1100 N/mm? 0,025xD  0,05xD 120 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
M. <750 N/mm2 025D  0,05xD 130 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
M.2 750 -850 N/mm? 0,250  0,05xD 110 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
KA <240HB 0,025xD  0,05xD 200 0,045 0,09 012 015 0,18 0,24 027 03
K2 >240HB 0,025  0,05xD 150 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 03
N Si<6% 0,025xD  0,05xD 300 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
N.4 <850 N/mm? 0,025xD  0,05xD 450 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 027 03
HA  <54HRC 0,025xD  0,05xD 80 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 03
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m Prodlouzené kopirovaci frézy

Extra long ball nose end mills
Extra lange Radiusfraser
Dpesbl KOMMpytOLWE | EKCTPa AAMHHbIE, ABY3YObie

RIS N |
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k?Z hdé I I2 I3 Dn S511602E S511612E S531602E S531612E
2 6 62 3 7 1,9 2 4 .020 .020 .020 .020
3 6 62 4 9,5 2,8 2 4 .030 .030 .030 .030
4 6 62 5 12 3,8 2 4 .040 .040 .040 .040
5 6 80 6 14,5 4,8 2 4 .050 .050 .050 .050
6 6 80 7 17 57 2 4 .060 .060 .060 .060
8 8 90 9 22 7,6 2 4 .080 .080 .080 .080

10 10 100 " 27 9,5 2 4 .100 .100 .100 .100

12 12 120 13 32 11,5 2 4 1120 120 1120 120

14 14 120 15 37 13,5 2 4 .140 .140 .140 .140

16 16 140 17 42 15,5 2 4 .160 .160 .160 160

18 18 140 19 47 17,5 2 4 .180 .180 .180 .180

20 20 160 21 52 19,5 2 4 .200 .200 .200 .200

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 23 26 o8 @10 12 216 18 220
P1 <600 N/mm? 01xD  0,05xD 210 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
P3 <1100 N/mm? 0,1xD  0,05xD 175 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
P5 <1100 N/mm? 01xD  0,05xD 140 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0.2
KA <240 HB 01xD  0,05xD 150 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 016 0,18 02
K2 >240HB 0,1xD  0,05xD 110 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 02
Ha  <54HRC 01xD  0,05xD 120 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 02
H.2  54-60 HRC 01xD  0,05xD 100 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 02
S <1500 N/mm? 0,1xD  0,05xD 50 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
S.2 <1250 N/mm? 01xD  0,05xD 70 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0.2
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Mini kopirovaci frézy m

Mini sinking cutters
Mini Kopierfraser
MuHndpesbl konvpytoLme

DIN fyp A=30° 'i .
1835A A ’ ALTiN
SO 1

[
Ap

Ap

D d r

K12 hé I I2 I3 Dn z $260402 $560602
0,4 3 50 0,6 5 0,35 0,2 2 .004 .004
0,5 3 50 0,7 6 0,45 0,25 2 .005 .005
0,6 3 50 0,9 6 0,55 0,3 2 .006 .006
0,7 3 50 0,8 7 0,65 0,35 2 .007 .007
0,8 3 50 1.2 8 0,75 0,4 2 .008 .008
0,9 3 50 1.3 9 0,85 0,45 2 .009 .009
1 3 50 1,5 12 0,95 0,5 2 .010 .010
1,2 3 50 1.8 12 1,15 0,6 2 012 012
1.4 3 50 2,1 16 1,35 0,7 2 .014 .014
1,5 3 50 2,3 20 1,45 0,75 2 .015 .015
1,6 3 50 2,4 20 1,55 0,8 2 016 016
1.8 3 50 2,7 20 1,75 0,9 2 .018 .018
2 3 50 3 20 1,95 1 2 .020 .020
2,5 3 50 3,7 20 2,45 1,25 2 .025 .025
3 3 50 4 20 2,95 1,5 2 .030 .030
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